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Победа по качеству
Честность как основа
Качество, Сервис, Инновации

Высококачественные сверла

Исследование, разработка и 

производство фрез

Компания HYU, производящая режущие инструменты под брендом Hao Yi You, была основана в Тайване в 1998 году. В настоящее время 
компания имеет более десяти филиалов и магазинов по всей стране. Это многопрофильное предприятие, объединяющее исследования и 
разработки, производство, оптовую продажу и продажу режущих инструментов с ЧПУ. Основная продукция компании включает твердосплавные 
фрезы, сверла, развёртки, токарные резцы, пластины и т.д. Они широко используются в таких отраслях, как производство автомобильных пресс-
форм, ветроэнергетика, военная и аэрокосмическая промышленность, производство медицинских приборов и прецизионная обработка.

В 2014 году была зарегистрирована компания Dongguan Huiyuchang CNC Cu�ng Tools Co., Ltd. В Хэнли (Дунгуань) был основан завод для 
самостоятельного исследования, разработки и производства режущих инструментов из вольфрамовой стали. На предприятии последовательно 
внедрено более 10 видов высококлассного оборудования, включая пятикоординатные шлифовальные станки из Германии, Японии и Швейцарии. 
Компания также располагает импортным высокоточным испытательным оборудованием, имеет полную производственную и испытательную 
цепочку и надежную систему управления продажами, что гарантирует неизменное превосходство качества продукции над отечественными 
аналогами в данной отрасли.

Компания придерживается философии бизнеса «Качество, Сервис, Инновации». Она стремится устанавливать долгосрочные стратегические 
отношения сотрудничества с клиентами и совместно работать над созданием прекрасного видения. Ежегодно компания регулярно участвует в 
более чем 10 крупных отечественных и зарубежных выставках станков и промышленного оборудования, а также тесно сотрудничает с клиентами 
из более чем десяти стран и регионов, получая широкое признание от отечественных и зарубежных клиентов. Компания активно участвует в 
различных государственных проектах по обмену и сотрудничеству, стремясь как можно скорее вывести на рынок высококачественные режущие 
инструменты, производимые компанией, чтобы больше предприятий могли воспользоваться преимуществами обработки и производства. 
Компания полна решимости стать всемирно известным брендом режущих инструментов с ЧПУ, выйти за пределы страны, выйти на мировой 
уровень и стать лидером будущего!
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Ультрамелкие частицы
Микрозерно

Ультратонкие частицы 
Микрокорн

Супер Микрокорн

Руководство по иконкам

Инструментальное сырье

КАРБИД

КАРБИД

КАРБИД

ТВЕРДОСТЬ

ТВЕРДОСТЬ

ТВЕРДОСТЬ

ТВЕРДОСТЬ

Угол спирали

спираль

спираль

спираль

спираль

спираль

спираль

Форма кончика ножа

Точечное 
сверло

плоская 
фреза 

шаровая
фреза

радиусная
фреза

внутренняя R
фреза

фреза типа
«ласточкино
гнездо»

верхние и нижние
фасочные фрезы

Т образная 
фреза

сталь
нержавеющая сталь

чугун

цветные металлы

жаропрочный сплав, 

титановый сплав

твердые материалы

Материал заготовки

Hе покрытие

DR-покрытие

ТИАЛН Покрытие

Покрытие поверхностиКоличество зубьев фрезы

2 зуба

з зуба

6 зубьев

4 зуба

2 зубая
шаровая фреза
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ВОЛЬФРАМОВАЯ СТАЛЬ, ШАРОВАЯ ФРЕЗА С
ГЛУБОКИМИ КАНАВКАМИ - 2 ЛЕЗВИЯ 

ПЛОСКАЯ ФРЕЗА ДЛЯ НЕРЖАВЕЮЩЕЙ
СТАЛИ - 4 ЛЕЗВИЯ

ВОЛЬФРАМОВЫЙ КРУГЛЫЙ
СТЕРЖЕНЬ

Тип №.
 

Спецификация Диаметр
D

Длинна 
режущей

кромки LK

Общая длина
L

Диаметр 
хвостовика D

 Рекомен-
дуемая

Цена 
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Адрес: РО г. Таганрог ул. Сызранова 7 

ДУНГУАНЬ ХУЭЙЮЧАНГ CNC ИНСТРУМЕНТЫ CO., LTD 
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